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wwm CONDITIONS DE _STOCKAGE DU MATERIEL 3E m @ N %mn o % Q mﬂ o N%
5s £ 00| erie maustrieiie
23 IL CONVIENDRA DE PRENDRE TOUTES LES PRECAUTIONS D'USAGE LORS DE LA MANUTENTION ET DU m %@w@ %m qm,
85 STOCKAGE DES EQUIPEMENTS A SAVOR : 52
g 54
m_m — STOCKAGE A LINTERIEUR DES BATIMENTS ( TEMPERATURE > 6 ) SOUS L'EMBALLAGE D'ORIGINE. .‘mw
€8] €3
mm LES OPERATIONS DE MANUTENTION A DES TEMPERATURES INFERIEURES DEVRONT ETRE ENTREFRISES mm
23 OCCASIONNELLEMENT EN EVITANT EXPRESSEMENT LES CHOCS ET LES CONTRAINTES SUR LE MATERIEL. .um
dm DE PREFERENCE, PROCEDER A CES MANUTENTIONS SOUS L'EMBALLAGE. 53
=8 kum,m
Iﬁm —~ VEILLER LORS DU DEBALLAGE A NE PAS ENDOMMAGER LES PORTEES DE JOINTS. mwu
mm MANIPULER LES APPAREILS AVEC PRECAUTION. g%
.mm — LES VANNES COMPORTANT DES ELASTOMERES DONENT ETRE ENTREPOSEES A L'ABRI DE LA LUMIERE m.m
=2 £T DE LA CHALEUR. g
g2 ge
mm STORAGE_CONDITIONS FOR_EQUIPMENT aw
3 3
m.m [T 1S ADVISABLE TO TAKE ALL THE USUAL PRECAUTIONS WHEN HANDUING AND STOCKING EQUIPMENT : mM
42 98
am — STORAGE INDOORS (TEMPERATURE » 6) IN THE ORIGINAL PACKING. am
Ss g5
e
£5 HANDLING OPERATIONS AT LOWER TEMPERATURES MUST BE CARRIED OUT OCCASIONALLY PARTICULARLY mm
Es AVOIDING SHOCKS AND STRAIN ON THE EQUIPMENT. IT IS ADVISABLE TO CARRY OUT THESE OPERATIONS Es
g5 WHILE THE EQUIPMENT IS PROTECTED BY TS PACKING. ga
25 28
SE| - MAKE SURE WHEN UNPACKING NOT TO DAVAGE THE JONT BOSSES. o+
=t HANDLE THE APPAREATUS WITH CARE. 2=
By B
g EE
=2 — VALVES USING ELASTOMER PARTS MUST BE STORED AGRAINST LIGHT AND HEAT. <2
= g=
5% BEDIGUNGEN FUR DIE LAGERUNG VON TEWLEN .«mm
BE B2
M.m ES IST EMPFEHLENSWERT ALLE VORSICHTSMASSNAHMEN ZUM UMGANG UND ZUR LAGERUNG DER GERATE Mm
2E ZU KENNEN: 2
mm — LAGERUNG IN GESCHLOSSENEN RAUMEN (TEMPERATUR > 6) IN ORIGINALYERPACKUNG mm
¢ m
mm BEI NIEDRIGEN TEMPERATUREN SOLLTEN GELEGENTLICH DIE GERATE IM VERPACKTEN ZUSTAND BETATIGT 2%
w:w WERDEN, WOBEI STOSSE UND SPANNUNGEN ZU VERMEIDEN SIND. wm
H 38
w.m — ACHTEN SIE BEIM AUSPACKEN DARAUF, DASS DIE AUFLAGEFLACHEN DER DICHTUNGEN NICHT BESCHADIGT mm
22 WERDEN. MIT VORSICHT HANTIEREN. 82
= ‘B2
mrm — ARMATUREN MIT ELASTOMER TEILEN VOR LICHT UND WARME SCHUTZEN mm
oF 2E
bE 83
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S'assurer que les gorges des tubes soient bien
propres et ensuite , proceder aux operations
suivantes

of @Q

1.LUBRIFIER LES JOINTS

Appliquer une fine couche de lubrifiont sur
les levres des joints ainsi que sur toutes leurs
parties exterieures.

2.POSITIONNEMENT _DES JOINTS
Placer les joints sur chaque extremite du tube
en s'assurant que les levres ne depassent pas
embout du tube.

S.POSITIONNEMENT DU ROBINET

Glisser le robinet entre les deux tubes en
maintenant les extremites du robinet et du
tube bout g bout.

Glisser les joints en les centrant entre les
gorges du tubes et du robinet.

4 MISE EN PLACE DU COLLIER

en place les deux demi-colliers sur son joint

en s'ossurant que le talon du raccord est bien

O.MISE EN PLACE DES BOULONS

Mettre les ecrous et les serrer a la main.
Recentrer eventuellement le robinet avant
le serrage definitif.

B.S5ERRAGE

Serrer les ecrous yniformement

jusqu'a ce que les deux demi—colfiers
soient parfaitement jointifs , metal-metal.
Inutile de serrer trop fort.
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Check to be sure pipe from end to
groove is clean and then proceed
with the following operations

1.LUBRIFICATE GASKETS

Apply thin coat of lubricant to
gasket lips and complete exterior of
gaskets.

2.POSITION GASKETS

Place gaskets on each pipe end,
being sure gaskets lips do not
overhang pipe ends.

3.POSITION VALVE

Slide valve between pipe ends and
butt to mating pipe ends .Slide
gaskets to center between grooves
on pipe ends and valve on either
side.

4. APPLY COUPLING HOUSING

Assemble housing over gasket while
maintaining valve position , being
sure keys engage into the grooves on
the pipe ends and on the valve,

SINSERT BOLTS

Insert bolts with track head fully
housing.Apply nuts and tighten
finger tight.Valve position can now
be adjusted prior to tightening.

into

B.TIGHTEN

Tighten nuts uniformly
pads are together firmly
metal to metal No special torque is
required.

until bolt
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£z Prifen, doB das anzukuppelnde ZE 2 CONTACTS FIN DE COURSE SUPERPOSES EN POSITION PAPILLON OUVERT
a.2ii Rohrleitungsende sauber ist, und ag 2 SUFPERIMPOSABLE MICROSWITCHES IN OPEN DISK POSITION
mm dann folgende Anweisungen beachten: mm 2 WEGENDSCHALTER UBEREINANDER IN OFFENSTELLUNG DER KLAPPENSCHFIBE
ES) 1. RINGE SCHMIEREN N
...m..w Die Ringlippen mit Schmiermittel nach mm 7
S'&l Herstellervorschritt leicht schmieren und g8 NP
mdv, die Aussenseite der Ringe total schmieren. ® 5 ,mm _ - i
WM,L 2. DICHTRINGE POSITIONIEREN m,m
22l Die Dichtringe sind so an jedem Rohrleitungsende P
=3l anzubringen, dass sichergestelli ist, dass die 23 ﬂ/
5E die Dichtringe die Rohrleitungsenden nicht 52
=4 Z =)
<S2[ uberschreiben 3 ol —
BE £Z
53 3. KLAPPE EINSTELLEN g2
~aob Die Kloppe zwischen Rohrleitungsende genau Ta — AR
=) einsetzen. Das Klappengehduse soll an beiden Pt
p3) Rohrleitungsenden genau passen. Die Ringe 0
28| hiniberschieben, damit sie an beiden Seiten “ncm
&l mil Klappe und Rohrleitung zentriert sind. _ m.m
,mum 4. KUPPLUNGSGEHAUSE EINSETZEN m mm
.mw Das Kupplungsgehduse auf dem Ring mm
£l zusammenfiigen und gleichzeitig Klappe festhalten. Bl SCHEMA DE PRINCIPE SCHEMA DE CABLAGE
o2l Sicherstellen, doss die Klouen der Kupplung in die o2 FOREKING PRINCIP WIRING DIACRAM
<5 Nuten der Kloppe und der Rohrleitung eingreiten. g% PRINZIPSK|ZZE: SCHALTPLAN:
mm 5. SCHRAUBEN MONTIEREN mw ROBINET OUVERT CONTACTS ACTIONNE / CONTACTS INACTIF / SWITCHES INACTIVE
221 Schrauben mit der Verankerung ins Gehiuse 2 Mmﬂﬁcﬁwﬂﬁm%ﬂmmmwmmﬁﬁﬁ KONTAKTE INAKTIV
wm voll einsetzen. Mutter mit Handkroft =5 8 mmmll.llﬂluﬂl_ AL VERT / 1 GREEN WIRE
g=i montieren. Die Klappenposition kann g “ 1 LEITER (GRUEN)
<= jelzt richtig eingerichtet werden, bevor S5
£3) die Klappe festgeklemmt wird. ﬂm L CONTACT SUPERIEUR / UPPER SWITCH
3z 5= T 2 FILS ROUGES / 2 RED WIRES
<% 6. FESTKLEMMEN £y _ 2 LETER (ROT)
£ 21 Wos die Anweisungen flir empfohiene g2 _ i o 9 FILS BLANC / 2 WHITE TIRES
.um.Pw\ Anzugsmomente betrifft, sind die B2 \“\\\;/ 2 LEITER (WEISS)
22 Empfehlungen der Kupplunghersteller 82 - = 2 FILS NOIRS / 2 BLACK WIRES
@il einzuhalten. %w - \+/; - 2 LEITER (SCHHAR?)
#e N - J
.mw mm, CONTACT INFERIEUR / LOWER SWITCH
.WP O T
52l Bei den Nennweiten 200, 250 und 300 kommt die Scheibe mm e mlllwnmﬂla FIL JAUNE / 7 YELLOW WIRE
m“ aus dem Gehduse, deshalb muB bei diesen Nennweiten ein Mw | oo 1 LEITER (GELB)
me minimaler Abstand von 40, 50 und 72 mm berlcksichtigt fmlm = — 1 FIL BLEU / 1 BLUE WIRE
Ez| werden, insbesondere im Falle der Montage eines zusdtzlichen B ; L om\“zﬁ_w.m:\mx‘ Awwwczv% -
o Gerdtes direkt nach der Klappe. " i 1 LEER (ORANGE)
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